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1. CEL PROCEDURY

Procedura okresla zasady i tryb postepowania przez jednostke akredytowang i notyfikowang Intercert Global
Sp. z 0.0. (ICG) w procesie oceny zgodnosci wyrobdéw z wymaganiami Dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do udostepniania na rynku urzadzen cisnieniowych (zwanej dalej Dyrektyw3).

Celem niniejszej procedury jest zapewnienie spetnienia zasadniczych wymagan przez urzgdzenia ci$nieniowe
lub zespoty o najwyzszym dopuszczalnym cisnieniu przekraczajgcym 0,5 bar okreslonych w art. 1 Dyrektywy.

1.1.Klasyfikacja urzadzen cisnieniowych

Urzadzenia cisnieniowe klasyfikowane sg do jednej z 4 kategorii zagrozenia zgodnie z art. 13 Dyrektywy
uwzgledniajac:

1) Grupe ptyndw (grupa 1igrupa 2);
2) Parametry urzadzenia ci$nieniowego takie jak DN w odniesieniu do rurociggdw i osprzetu
cisnieniowego oraz V w odniesieniu do pozostatych grup urzadzen cisnieniowych.

Grupa 1 ptynéw obejmuje substancje i mieszaniny zdefiniowane w art. 2 pkt 7 i 8 rozporzadzenia (WE) nr
1272/2008, sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z nastepujgcymi klasami niebezpieczenstwa
fizycznego lub niebezpieczenstwa dla zdrowia, okreslonymi w czesciach 2 i 3 zatgcznika | do tego
rozporzadzenia:

i. niestabilne materiaty wybuchowe lub materiaty wybuchowe nalezace do podklas 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 oraz
1.5;
ii. gazytatwopalne, kategoria 1i 2;
iii. gazy utleniajace, kategoria 1;
iv. substancje ciekte tatwopalne, kategoria 1i 2;
v. substancje ciekte tatwopalne kategorii 3, w przypadku gdy najwyzsza dopuszczalna temperatura jest
wyzsza od temperatury zaptonu;
vi. substancje state tatwopalne, kategoria 1i 2;
vii. substancje i mieszaniny samoreaktywne, typ A—F;
viii. substancje ciekte piroforyczne, kategoria 1;
ix. substancje state piroforyczne, kategoria 1;
X. substancje i mieszaniny, ktore w kontakcie z wodg uwalniajg gazy fatwopalne, kategoria 1, 2 i 3;
xi. substancje ciekte utleniajace, kategoria 1, 2 i 3;
xii. substancje state utleniajace, kategoria 1, 2 i 3;
xiii. nadtlenki organiczne typu A-F;
xiv. toksycznosé ostra — droga pokarmowa: kategoria 1i 2;
xv. toksycznos¢ ostra — po naniesieniu na skoére: kategoria 1i 2;
xvi. toksycznosé ostra — przez drogi oddechowe: kategoria 1, 2 i 3;
xvii. dziatanie toksyczne na narzady docelowe — narazenie jednorazowe: kategoria 1.

Grupa 1 obejmuje takze substancje i mieszaniny zawarte w urzgdzeniach cisnieniowych, ktdrych najwyzsza
dopuszczalna temperatura TS jest wyzsza niz temperatura zaptonu ptynu;

Grupa ptynéw 2 sktada sie z substancji i mieszanin niezaliczonych do grupy 1.

1.2.Kategoryzacja urzadzen ci$nieniowych

Kategorie zagrozenia urzadzenia cisnieniowego okresla sie w oparciu o odpowiednig tabele zamieszczong
w zafgczniku Il do Dyrektywy. Ponizej znajduje sie lista dostepnych tabel klasyfikacji:
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a)

b)

g)

Tabela 1: Zbiorniki dla gazéw, gazéw skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod cisnieniem, oparéw,
a takze tych cieczy, ktérych preznos¢ pary jest wieksza niz 0,5 bara powyzej normalnego cisnienia
atmosferycznego (1013 mbar) oraz, dla ptynéw z Grupy 1 o objetosci wiekszej niz 1L i produkt PS iV
wieksze niz 25 bar.L lub przy cisnieniu PS wiekszym niz 200 bar.

Tabela 2: Zbiorniki dla gazéw, gazéw skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod cisnieniem, oparéw,
a takze tych cieczy, ktérych preznosc pary jest wieksza niz 0,5 bara powyzej normalnego cisnienia
atmosferycznego (1013 mbar) oraz, dla ptyndéw z Grupy 2, o objetosci wiekszej niz 1 litr, a iloczyn PS
i V jest wiekszy niz 50 bar.| lub cis$nienie PS wieksze niz 1000 bar.

Tabela 3: Zbiorniki do cieczy o preznosci par w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze nie wiekszej
niz 0,5 bara powyzej normalnego cisnienia atmosferycznego (1013 mbar) oraz do cieczy z Grupy 1
o objetosci wiekszej niz 1 Liiloczynu PSiV wieksze niz 200 bar.l lub przy cisnieniu PS wiekszym niz 500
barow.

Tabela 4: Zbiorniki dla cieczy o preznosci par w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze nie wiekszej
niz 0,5 bara powyzej normalnego ci$nienia atmosferycznego (1013 mbar) oraz dla cieczy z Grupy 2
o cisnieniu PS wiekszym niz 10 bar iiloczynu PS iV wieksze niz 10000 bar lub przy cisnieniu PS wiekszym
niz 1000 bar.

Tabela 5: Zbiorniki opalane lub w inny sposéb ogrzewane urzgdzenia cisnieniowe z ryzykiem
przegrzania przeznaczone do wytwarzania pary lub przegrzanej wody w temperaturach wyzszych niz
110°C o pojemnosci wiekszej niz 2 I.

Tabela 6: Rurociagi przeznaczone do gazéw, gazéow skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod
cisnieniem, oparow i tych cieczy, ktérych preznosé par w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze
jest wieksza niz 0,5 bara powyzej normalnego ci$nienia atmosferycznego (1013 mbar) oraz dla ptynéw
z grupy 1 o DN wiekszym niz 25.

Tabela 7: Rurociagi przeznaczone do gazéw, gazéow skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod
cisnieniem, opardow i tych cieczy, ktorych preznosé par w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze
jest wieksza niz 0,5 bara powyzej normalnego cisnienia atmosferycznego (1013 mbar) oraz dla ptynéw
z grupy 2 z DN wiekszym niz 32 i iloczynem PS i DN wiekszym niz 1000 bar.

Tabela 8: Rurociggi przeznaczone do cieczy o preznosci par w maksymalnej dopuszczalnej
temperaturze nie wiekszej niz 0,5 bara powyzej normalnego cisnienia atmosferycznego (1013 mbar)
oraz do cieczy z Grupy 1 o DN powyzej 25 i iloczynie PS i DN wieksze niz 2000 baréw.

Tabela 9: Rurociagi przeznaczone do cieczy o ciSnieniu par w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze
nie wiekszej niz 0,5 bara powyzej normalnego cisnienia atmosferycznego (1013 mbar) oraz dla ptynow
z Grupy 2 o PS wiekszym niz 10 bar, DN wiekszym niz 200 oraz iloczyn PS i DN wiekszy niz 5000 bar.

Osprzet cisnieniowy sg to urzadzenia petnigce funkcje eksploatacyjng i posiadajgce obudowy cisnieniowe
i s klasyfikowane na podstawie:

a)
b)
c)

maksymalnego dopuszczalnego cisnienie PS;
objetosci V (lub ich wielkosci nominalnej DN);
grupy ptynéw, dla ktdrych sg przeznaczone.

Osprzet zabezpieczajacy jest automatycznie klasyfikowany do kategorii V.
Po okresleniu kategorii ryzyka wedtug tabel opisanych powyzej, wnioskodawca okresla, ktéry z powyzszych
modutdw oceny zgodnosci mozna zastosowag, :

a)
b)

Kategoria | - Modut A (w ocenie zgodnosci nie uczestniczy jednostka notyfikowana),
Kategoria Il - Moduty A2, D1i E1,
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c) Kategoria lll - Moduty B (typ projektu) + D, B (typ projektu) + F, B (typ produkgc;ji) + E, B (typ produkcji)
+C2iH,
d) Kategoria IV - Moduty B (rodzaj produkcji) + D, B (rodzaj produkcji) + F, G i H1.

2. DEFINICIE

Terminologia stosowana w niniejszym dokumencie jest zgodna ze stosowang w dokumentach zwigzanych
oraz ponizsze:

Ocena zgodnosci — oznacza proces wykazujacy, czy zostaty spetnione okreslone wymagania odnoszgce sie
do produktu, procesu, ustugi, systemu, osoby lub jednostki;

Najwyzsze kierownictwo — osoba lub grupa oséb, ktére na najwyiszym szczeblu kierujg organizacjg
i jg nadzorujg;

Whioskodawca — osoba fizyczna lub prawna, wystepujgca z Wnioskiem o ocene zgodnosci wyrobu. Tutaj
producent lub upowazniony przedstawiciel producenta;

Procedura — ustalony sposdb przeprowadzenia dziatania lub procesu;

Ekspert Techniczny — osoba posiadajgca specjalistyczng wiedze, umiejetnosci i kompetencije;
Auditor — osoba przeprowadzajgca audit.

Bezstronnos$¢ — zachowanie obiektywnosci;

Urzadzenia cisnieniowe - zbiorniki, rurociggi, osprzet zabezpieczajacy oraz osprzet ci$nieniowy,
w stosownych przypadkach wraz z elementami zamocowanymi do czesci poddanych dziataniu cisnienia
takimi jak: kotnierze, dysze, krdocce, podpory, uchwyty do podnoszenia (dalej zwane w skrécie UC);

Zbiornik - powtoka zaprojektowana i zbudowana w celu zawierania ptyndéw pod cisnieniem, wraz
z elementami bezposrednio przynaleznymi, az do miejsca potgczenia z innym urzagdzeniem; zbiornik moze sie
sktadac z wiecej niz jednej przestrzeni cisnieniowej;

Rurociagi - czesci sktadowe instalacji rurowych przeznaczonych do transportu ptyndw, po potgczeniu razem
w zintegrowany uktad cisnieniowy; rurociagi obejmuja w szczegdlnosci rury lub uktad rur, ksztattki rurowe,
ztaczki, kompensatory, przewody elastyczne lub inne stosowne czesci sktadowe przenoszace cisnienie;
wymienniki ciepta sktadajace sie z rur do celéw chtodzenia lub ogrzewania powietrza uznaje sie za rurociagi;

Osprzet zabezpieczajacy - urzadzenia, zaprojektowane w celu ochrony urzadzen cisnieniowych przed
przekraczaniem dopuszczalnych limitéw, w tym urzadzenia do bezposredniego ograniczania ci$nienia, takie
jak zawory bezpieczenstwa, urzadzenia zabezpieczajgce w postaci przepon bezpieczenstwa, prety
wyboczeniowe, sterowane uktady bezpieczenstwa do zrzutu cisnienia (CSPRS), oraz urzadzenia ograniczajace,
ktore uruchamiajg srodki korekcji albo umozliwiajg wytgczenie lub wytgczenie i odciecie obwodu, takie jak
wytaczniki cisnieniowe lub wytgczniki temperaturowe albo wytgczniki sterowane poziomem ptynu, oraz
zabezpieczajgce pomiarowe urzgdzenia sterujgce i regulujgce (SRMCR);

Osprzet cisnieniowy - urzagdzenia petnigce funkcje eksploatacyjne, posiadajgce powtoki cisnieniowe;

Zespoly - kilka urzadzen cisnieniowych zmontowanych przez producenta, aby stanowity zintegrowang
i funkcjonalng catos¢;

Europejskie uznanie materiatéw (dalej zwane EAM) - dokument techniczny okreslajagcy wtasciwosci
materiatdw przeznaczonych do powtarzalnego stosowania w wytwarzaniu urzadzen cisnieniowych, ktére to
materiaty nie sg objete zadng normg zharmonizowang;
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Producent - oznacza kazdg osobe fizyczng lub prawng, ktéra wytwarza urzgdzenia cisnieniowe lub zespoty
lub ktéra zleca zaprojektowanie lub wytworzenie takiego urzadzenia lub zespotu i oferuje to urzadzenie
cisnieniowe lub zespdt pod wtasng nazwg lub znakiem towarowym lub uzytkuje je do wtasnych celéw;

Upowazniony przedstawiciel - osoba fizyczna lub prawna, majgca miejsce zamieszkania lub siedzibe w Unii
Europejskiej, ktéra otrzymata pisemne petnomocnictwo od producenta do dziatania w jego imieniu
w odniesieniu do okreslonych zadan;

Spostrzezenie — stwierdzenie faktu, wskazujgcego na mozliwosé doskonalenia istniejgcego stanu, w tym
mozliwos$é usuniecia potencjalnych zrédet problemdéw, mogacych w przysztosci spowodowad niezgodnos¢;

Niezgodnos¢ — niespetnienie wymagania;

Jednostka Notyfikowana — jednostka oceniajgca zgodnosé posiadajgca notyfikacje Komisji Europejskiej
(zwana dalej JN)

3. INFORMACIE OGOLNE

Jednostka certyfikujgca Intercert Global Sp. z o0.0. jest jednostkg akredytowang o numerze AC 266
oraz notyfikowang o numerze 2957. ICG ma wdrozony system zarzadzania zgodny z wymaganiami normy PN-
EN ISO/IEC 17065 oraz PN-EN ISO/IEC 17021-1, gwarantujgce dziatanie w sposéb kompetentny, bezstronny
i spéjny w przedmiotowym zakresie.

Wykaz wyrobdéw objetych zakresem dziatalnos$ci Jednostki notyfikowanej wraz z majgcymi zastosowanie
normami zharmonizowanymi przedstawia Zatgcznik nr 1 do P1-R7-5.

JN prowadzi ocene zgodnosci réwniez w oparciu o inne odpowiednie specyfikacje techniczne, ktére
producent wybrat do oceny spetnienia przez urzadzenia cisnieniowe wymagan zasadniczych objetych
przedmiotowym Rozporzgdzeniem.

4. ZAKRES OCENY ZGODNOSCI/DOKUMENTY ODNIESIENIA
Ocena zgodnosci jest przeprowadzana wedtug niniejszych modutow:
a) Modut B: Badanie typu UE — typ produkcji,

b) Modut B: Badanie typu UE — typ projektu,

c) Modut C2: Zgodnosc¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz nadzorowang
kontrole urzadzen cisnieniowych w losowych odstepach czasu,

d) Modut D: Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji,

e) Modut D1: Zapewnienie jakosci procesu produkgji,

f)  Modut E: Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosSci urzadzen cisnieniowych,

g) Modut E1: Zapewnienie jakosci kontroli i badania gotowych urzadzen cisnieniowych,

h) Modut F: Zgodnos¢ z typem w oparciu o weryfikacje urzadzen cisnieniowych,

i) Modut G: Zgodnos$¢ w oparciu o weryfikacje jednostkows,

i) Modut H1: Zgodnos$c¢ oparta na petnym zapewnieniu jakosci oraz badaniu projektu.

Schematy odpowiedzialnosci Producenta i Jednostki Notyfikowanej w modutach oceny zgodnosci wedtug
Dyrektywy.

Modut B: Badanie Typu UE — Typ Produkgcji

Zadania producenta Zadanie Jednostki notyfikowanej
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Woybiera JN i sktada wniosek o przeprowadzanie
badanie typu UE- typ produkcji. Wniosek zawiera
dokumentacje  techniczng.  Whnioskodawca
zobowigzuje sie do dostarczenia proébki
reprezentatywnej dla przewidzianej produkcji,
ktérg na zadanie JN udostepnia do badan.

Modut B: Badanie Typu UE — Typ Projektu

Zadania producenta

Wybiera JN i sktada wniosek o przeprowadzanie
badanie typu UE- typ projektu. Wniosek zawiera
dokumentacje techniczna.

Bada dokumentacje techniczng i dowody potwierdzajgce
w celu oceny adekwatnosci projektu technicznego urzadzen
cisnieniowych i procedur wytwérczych. W tym:

JN

— weryfikuje,

— ocenia materiaty,

zatwierdza procedury dotyczace nieroztacznego taczenia
czesci UC, lub sprawdza, czy zostaty one zatwierdzone
wczesniej zgodnie z pkt 3.1.2. zatacznika |

— sprawdza czy personel wykonujacy potgczenia nieroztgczne

oraz NDT posiada odpowiednie kwalifikacje

czy dana probka lub probki zostaty
wyprodukowane zgodnie z dokumentacja techniczng oraz
identyfikujg czesci zaprojektowane zgodnie z majgcymi
zastosowanie postanowieniami odpowiednich norm
zharmonizowanych, jak  réwniez  czesci, ktdre
zaprojektowano, stosujgc inne odpowiednie specyfikacje
techniczne bez zastosowania odpowiednich postanowien
tych norm;

— przeprowadza stosowne badania i niezbedne testy w celu

sprawdzenia, czy zastosowane zostaty prawidtowo
rozwigzania okreslone w odpowiednich normach
zharmonizowanych, w przypadku gdy producent
zdecydowat sie na ich zastosowanie;

— przeprowadza odpowiednie badania i niezbedne testy w

celu sprawdzenia, w przypadku, gdy nie zastosowano
rozwigzan okresSlonych w odpowiednich normach
zharmonizowanych, czy rozwigzania przyjete przez
producenta stosujgcego inne odpowiednie specyfikacje
techniczne spetniajg odpowiednie zasadnicze wymagania
bezpieczeristwa okreslone w dyrektywie;

sporzadza sprawozdanie z badan oraz gdy spetnia

wymagania wystawia certyfikat badania typu UE - typ
produkcji

Zadanie Jednostki notyfikowanej

JN bada dokumentacje techniczng i dowody potwierdzajgce w
celu oceny adekwatnosci projektu technicznego produktu. W

ty

m
ocenia materiaty,

zatwierdza procedury dotyczace nieroztgcznego taczenia
czesci UC lub sprawdza czy zostaty one zatwierdzone
wczesniej zgodnie z pkt 3.1.2. zatacznika |

— weryfikuje, czy dana prébka lub probki zostaty
wyprodukowane zgodnie z dokumentacjg techniczng
oraz identyfikujg czesci zaprojektowane zgodnie z
majacymi zastosowanie postanowieniami
odpowiednich norm zharmonizowanych, jak réwniez
czesci, ktére zaprojektowano, stosujgc  inne
odpowiednie specyfikacje techniczne bez zastosowania
odpowiednich postanowien tych norm;

— przeprowadza stosowne badania i niezbedne testy w
celu sprawdzenia, czy zastosowane zostaty prawidtowo
rozwigzania okreslone w odpowiednich normach
zharmonizowanych, w przypadku gdy producent
zdecydowat sie na ich zastosowanie;

— przeprowadza odpowiednie badania i niezbedne testy
w celu sprawdzenia, w przypadku gdy nie zastosowano
rozwigzan okreslonych w odpowiednich normach
zharmonizowanych, czy rozwigzania przyjete przez
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producenta stosujgcego inne odpowiednie specyfikacje
techniczne  spetniajg  odpowiednie  zasadnicze
wymagania bezpieczenstwa okreslone w dyrektywie;

JN sporzadza sprawozdanie z badan oraz gdy spetnia wymagania
wystawia certyfikat badania typu UE — typ projektu

MODUL C2 zgodnos¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz nadzorowang kontrole
urzadzen cisnieniowych w losowych odstepach czasu

Zadania producenta Zadanie Jednostki notyfikowanej

JN przeprowadza kontrole produktéow badz zleca ich
przeprowadzanie w losowych odstepach czasu okreslonych
przez taka jednostke z uwzglednieniem miedzy innymi
ztozonosci technicznej urzadzen cisnieniowych oraz skali

produkgji.
Producent podejmuje wszelkie niezbedne srodki, Podczas sktadanych przez JN niezapowiedzianych wizyt
aby proces produkcji i jego monitorowanie jednostka notyfikowana:
zapewniaty zgodnos$¢ wyprodukowanych urzadzen  — ustala, czy producent rzeczywiscie przeprowadza ocene
cisnieniowych z typem opisanym w certyfikacie koricowg zgodnie z pkt 3.2 zatgcznika |,
badania typu UE oraz z wymaganiami dyrektywy — pobiera probki urzadzen cisnieniowych w
majacymi do nich zastosowanie pomieszczeniach produkcyjnych lub magazynowych w

celu przeprowadzenia kontroli. Jednostka notyfikowana
ocenia liczbe urzadzen majgcych wejs¢ w sktad prébki i czy
niezbedne jest przeprowadzenie Ilub powierzenie
przeprowadzenia, w catosci lub w czesci, oceny korncowej
probek urzadzen cisnieniowych.

— Producent przeprowadza ocene koncowg
urzagdzen cisnieniowych, monitorowang za
pomocag niezapowiedzianych wizyt jednostki
notyfikowanej wybranej przez producenta.

— Producent umieszcza oznakowanie CE na
kazdym urzadzeniu cisnieniowym spetniajgcym
majace zastosowanie wymagania dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje
zgodnosci UE dla modelu urzadzenia cisnieniowego
i przechowuje jg wraz z dokumentacjg techniczng
do dyspozycji organéw krajowych przez okres 10
lat po wprowadzeniu urzadzenia cisnieniowego do
obrotu. W deklaracji zgodnosci UE identyfikuje sie
urzadzenia cisnieniowe, dla ktérych zostata
sporzadzona.

Sktada wniosek do JN o dokonanie oceny zgodnosci
poprzez nadzorowang przez JN kontrole urzadzen
w losowych odstepach czasu

Modut D - Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosSci procesu produkcji

Zadanie Producenta Zadanie Jednostki notyfikowanej

1. Stosuje zatwierdzony system jakosci
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2. Wybiera JN i sktada wniosek o dokonanie oceny
systemu jakosci

3. Umieszcza oznakowanie CE oraz numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na
kazdym egzemplarzu UC zgodnym z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE

NADZOR

Modut D1: zapewnienie jakosci procesu produkgji

Zadanie Producenta

1. Stosuje zatwierdzony system jakosci

2. Wybiera JN i sktada wniosek o dokonanie oceny
systemu jakosci

3. Umieszcza oznakowanie CE oraz numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na kazdym
egzemplarzu UC zgodnym wymaganiami i
dokumentacja

NADZOR

=

Ocenia system jakosci.
Dostarcza wyniki oceny systemu jakosci.

Co najmniej raz w roku jednostka notyfikowana
przeprowadza okresowe audyty

Sktada producentowi wizyty bez zapowiedzi, podczas
ktorych moze, w razie koniecznosci, przeprowadzac
sprawdzenia lub badania UCI Iub zleca¢ ich
przeprowadzenie w celu zweryfikowania, czy system
jakosci funkcjonuje prawidtowo.

Zadanie Jednostki notyfikowanej

Ocenia system jakosci.
Dostarcza wyniki oceny systemu jakosci.

. Co najmniej raz w roku jednostka notyfikowana

przeprowadza okresowe audyty

. Sktada producentowi wizyty bez zapowiedzi, podczas

ktorych moze, w razie koniecznosci, przeprowadzaé
sprawdzenia lub badania UC lub zleca¢ ich
przeprowadzenie w celu zweryfikowania, czy system
jakosci funkcjonuje prawidtowo.

Modut E: Zgodnos$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci urzadzen cisnieniowych

Zadanie Producenta

1. Stosuje zatwierdzony system jakosci

2. Wybiera JN i sktada wniosek o dokonanie oceny
systemu jakosci

3. Umieszcza oznakowanie CE oraz numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na kazdym
egzemplarzu UC zgodnym z typem opisanym w
certyfikacie badania typu UE

NADZOR

Zadanie Jednostki notyfikowanej

1. Ocenia system jakosci.
2. Dostarcza wyniki oceny systemu jakosci.
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1. Co najmniej raz w roku jednostka notyfikowana
przeprowadza okresowe audyty

2. Sktada producentowi wizyty bez zapowiedzi, podczas
ktorych moze, w razie koniecznosci, przeprowadzaé
sprawdzenia lub badania UC Ilub zleca¢ ich
przeprowadzenie w celu zweryfikowania, czy system
jakosci funkcjonuje prawidtowo.

Modut E1: Zapewnienie jakosci kontroli i badania gotowych urzadzen cisnieniowych

Zadanie Producenta
Stosuje zatwierdzony system jakosci

Wybiera JN i sktada wniosek o przeprowadzenie
oceny zgodnosci wraz z dokumentacjg badania typu

Umieszcza oznakowanie CE  oraz numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na kazdym
egzemplarzu UC zgodnym  wymaganiami i
dokumentacjg

NADZOR

Zadanie Jednostki notyfikowanej

1. Ocenia system jakosci.
2. Dostarcza wyniki oceny systemu jakosci

1. Co najmniej raz w roku jednostka notyfikowana
przeprowadza okresowe audyty

2. Sktada producentowi wizyty bez zapowiedzi, podczas
ktorych moze, w razie koniecznosci, przeprowadzaé
sprawdzenia lub badania UC Ilub zleca¢ ich
przeprowadzenie w celu zweryfikowania, czy system
jakosci funkcjonuje prawidtowo.

Modut F: Zgodnosé z typem w oparciu o weryfikacje urzadzen cisnieniowych

Zadanie Producenta

Wybiera JN i sktada wniosek o dokonanie oceny
zgodnosci

Producent podejmuje wszelkie niezbedne srodki,
aby proces wytworczy i jego monitorowanie
zapewniaty  zgodno$¢ wytworzonych UC z
zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie
badania typu UE oraz z wymaganiami Dyrektywy,
ktore majg do nich zastosowanie

Zadanie Jednostki notyfikowanej

Jednostka notyfikowana przeprowadza
badania i testy w celu sprawdzenia
zgodnosci urzadzen cisnieniowych z zatwierdzonym typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z
odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Badania i testy sprawdzajgce zgodnos$¢ urzadzen
cisnieniowych z odpowiednimi wymaganiami
przeprowadzane sg w drodze badania i testowania kazdego
produktu.

odpowiednie

Podczas badania kazdego wyrobu JN sprawdza:

— sprawdza, czy personel dokonujgcy nieroztacznych
potagczenn czesci i  przeprowadzajgcy  badania
nieniszczace jest wykwalifikowany lub zatwierdzony
zgodnie z pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatacznika I,

— sprawdza certyfikat wydany przez producenta
materiatéw zgodnie z pkt 4.3 zatgcznika |,
— przeprowadza kontrole koricowg oraz prébe

wytrzymatosciowg, o ktérej mowa w pkt 3.2 zatacznika
I, lub zleca ich przeprowadzenie oraz bada, w
stosownych przypadkach, urzadzenia zabezpieczajace.

Niniejszy dokument jest wtasnosciq INTERCERT GLOBAL sp. z o.o.
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Umieszcza  oznakowanie CE oraz numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na kazdym
egzemplarzu UC zgodnym  wymaganiami i
dokumentacja

Modut G: Zgodnos$¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowg

Zadanie Producenta

Wybiera JN i sktada wniosek o dokonanie oceny
zgodnosci i udostepnia dokumentacje techniczng

Producent podejmuje wszelkie niezbedne srodki,
aby proces wytworczy i jego monitorowanie
zapewniaty  zgodno$¢ wytworzonych UC z
wymaganiami Dyrektywy , ktére maja do nich
zastosowanie

Umieszcza oznakowanie CE oraz  numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na kazdym
egzemplarzu UC zgodnym  wymaganiami i
dokumentacja

Zadanie Jednostki notyfikowanej

jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie
badania i testy okreslone w odpowiednich normach
zharmonizowanych lub testy réwnowaine w celu
sprawdzenia zgodnosci urzadzen cisnieniowych z majgcymi
zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy, lub zleca
przeprowadzenie takich badan i testow.

W razie braku takiej normy zharmonizowanej dana
jednostka notyfikowana okresla, jakie odpowiednie testy
nalezy przeprowadzi¢ z zastosowaniem innych specyfikacji
technicznych.

W szczegdlnosci jednostka notyfikowana:

— bada dokumentacje techniczng w odniesieniu do
procedur projektowych i wytwérczych,

— ocenia wykorzystane materiaty, w przypadku gdy nie sg
zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
lub z europejskim uznaniem materiatéw przeznaczonych
do wytwarzania urzadzen cisSnieniowych, oraz sprawdza
certyfikat wydany przez producenta materiatow zgodnie
z pkt 4.3 zatacznika |,

— zatwierdza procedury nieroztgcznego taczenia czesci lub
sprawdza, czy zostaty wczesniej zatwierdzone zgodnie z
pkt 3.1.2 zafgcznika |,

— sprawdza kwalifikacje lub zatwierdzenia wymagane na
mocy pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatacznika |,

— przeprowadza kontrole koricowa, okreslong w pkt 3.2.1
zatacznika |, przeprowadza lub zleca przeprowadzenie
proby wytrzymatosciowej, okreslonej w pkt 3.2.2
zatgcznika |, oraz, w stosownych przypadkach, bada
urzadzenia zabezpieczajace

Modut H1: Zgodnos¢ oparta na petnym zapewnieniu jakos$ci oraz badaniu projektu

Zadanie Producenta
Stosuje zatwierdzony system jakosci

Wybiera JN i sktada wniosek o dokonanie oceny
systemu jakosci. Wniosek zawiera oprécz danych
producenta: dokumentacje techniczng dla jednego
modelu kazdego UC oraz dokumentacje dotyczaca
systemu jakosci.

Producent sktada wniosek o zbadanie projektu
kazdego urzadzenia ciSnieniowego nieobjetego
poprzednim badaniem

projektu do jednostki notyfikowanej,

Zadanie Jednostki notyfikowanej

1. Ocenia system jakosci.
2. Dostarcza wyniki oceny systemu jakosci.
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Umieszcza  oznakowanie CE oraz numer Jednostka notyfikowana bada wniosek i, jezeli projekt

identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na kazdym  spetnia  wymagania niniejszej dyrektywy majace

egzemplarzu UC zastosowanie do urzadzen cisnieniowych, wydaje
producentowi certyfikat badania projektu UE

NADZOR

1. Co najmniej raz w roku jednostka notyfikowana
przeprowadza okresowe audyty.

2. Jednostka notyfikowana moze ponadto sktadac
producentowi wizyty bez zapowiedzi.  Potrzeba takich
dodatkowych wizyt i ich czestotliwos¢ bedg ustalane na
podstawie systemu wizyt kontrolnych, jaki stosuje
jednostka notyfikowana. W systemie wizyt kontrolnych
uwzglednia sie w szczegdlnosci nastepujgce czynniki:

— kategorie urzadzenia,

— wyniki poprzednich wizyt nadzorczych,

— potrzebe kontynuowania dziatan naprawczych,

— szczegblne warunki zwigzane z zatwierdzeniem
systemu, w stosownych przypadkach,

— istotne zmiany w organizacji, polityce Ilub
technikach wytwarzania.

Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, w

razie koniecznosci, przeprowadzic¢ badania produktu lub

zleci¢ przeprowadzenie takich badan w celu weryfikacji

prawidtowosci  funkcjonowania  systemu  jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi

sprawozdanie z  wizyty oraz, w przypadku

przeprowadzenia badan, sprawozdanie z badan.

3. JN przeprowadza badanie projektu kazdego urzadzenia

5. OGOLNY OPIS ETAPOW PROCESU

Proces oceny zgodnosci zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z normy PN-EN ISO/IEC 17065 sktada sie z 7
kluczowych etapdw wymagajacych dziatania tj.:

a) ztozenie wniosku o ocene zgodnosci,
b) przeglad wniosku,

c) plan oceny zgodnosci,

d) ocena zgodnosci,

e) decyzja w procesie,

f) wydanie certyfikatu,

g) nadzor.

6. TRYB POSTEPOWANIA
6.1 SKLADANIE WNIOSKU O OCENE ZGODNOSCI

Producent/upowazniony przedstawiciel producenta wnioskujagcy o przeprowadzenie oceny zgodnosci
wyrobu zobowigzany jest do wypetnienia Whiosku o ocene zgodnosci wyrobu (form. F1-P1-R7-5). Jest
on dostepny na stronie internetowej pod adresem: www.intercertglobal.com. Wniosek nalezy przesta¢ na
adres ogodlny JN, na adres: sekretariat@intercertglobal.com Iub stacjonarnie w siedzibie organizacji.
Whnioskodawca jest zobligowany do dotgczenia do Whniosku wymaganej dokumentacji technicznej,
odpowiednio do wybranego modutu oceny zgodnosci.

Dopuszczalne jest dotgczenie dokumentacji w wersji elektronicznej w formacie (*.pdf) lub (*.doc) na adres
wysytki Wniosku.

Niniejszy dokument jest wtasnosciq INTERCERT GLOBAL sp. z o.o.
Zabrania sie dokonywania zmian w tresci dokumentu, a takze kopiowania i rozpowszechniania catosci lub fragmentu niniejszego dokumentu.
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Kazdy Whniosek jest rejestrowany w cyfrowym Rejestrze i nadawany jest mu numer identyfikacyjny wraz
z data wptyniecia.

6.2 PRZEGLAD WNIOSKU | PLAN PROCESU

Po otrzymaniu Whniosku o ocene zgodnosci wyrobu wraz z dokumentacjg techniczng, JN przeprowadza
Przeglgd wniosku (form. F2-P1-R7-5) wedtug postanowien niniejszej procedury i zapisow formularza. Po
zaakceptowaniu kompletnosci Wniosku, Koordynator ds. oceny zgodnosci wybiera Eksperta technicznego
lub zespdt Ekspertow ktdra/-y przeprowadzi proces oceny zgodnosci. Zakres niezbednej dokumentacji okresla
dla odpowiedniego modutu oceny zgodnosci zatgcznik Il Dyrektywy.

Przeglad wniosku pozwala na uzyskanie pewnosci przez Jednostke notyfikowang, ze:
a) dokumentacja techniczna jest kompletna,
b) wszystkie znane rdéznice w rozumieniu zagadnien pomiedzy jednostkg i Wnioskodawcg tgcznie
z uzgodnieniami dotyczgcymi norm lub dokumentéw normatywnych zostaty rozwigzane,
c) zdefiniowany zostat zakres wnioskowanej certyfikacji,
d) Srodki do przeprowadzenia wszystkich dziatan dotyczacych oceny sg dostepne,
e) jednostka posiada mozliwosci i kompetencje do przeprowadzenia procesu oceny zgodnosci.

Gdy w wyniku Przeglgdu wniosku uznaje sie, ze Wniosek jest niekompletny oraz w przypadku stwierdzenia
btedow w formalnych wymaganiach (np. brak informacji o zaktadzie produkcyjnym), nalezy poinformowac, o
takim fakcie Wnioskodawce z informacjg o koniecznosci jego uzupetnienia w ciggu 14 dni od otrzymania
informacji. W przypadku braku uzupetnienia wniosku JN powiadamia Wnioskodawce o braku mozliwosci
przeprowadzenia oceny zgodnosci.

Jezeli w wyniku przegladu Whiosek zostaje odrzucony, uzasadnienie odrzucenia w sposéb udokumentowany
zostaje przedstawione Wnioskodawcy.

Jezeli w wyniku Przegladu wniosku okaze sie, ze JN nie posiada mozliwosci lub brakuje jej kompetencji do
zrealizowania wnioskowanej certyfikacji to taka dziatalnos$é nie bedzie podjeta, a Wnioskodawca zostanie
powiadomiony o odmowie przeprowadzenia oceny.

Po przeprowadzeniu Przeglgdu wniosku JN przygotowuje Plan procesu oceny zgodnosci (form. F2-P1-R7-5).
Plan procesu oceny zgodnosci zawiera informacje o poszczegdlnych etapach oceny wraz z proponowanymi
terminami realizacji. Jezeli wymagane jest przeprowadzenie badan wyrobu przez zewnetrzne laboratorium,
Koordynator ds. oceny zgodnosci przed ztozeniem oferty ustala z podwykonawcy ilos¢ probek do badan,
warunki badan i ustala termin realizacji.

6.3 ZAWARCIE UMOWY O OCENE ZGODNOSCI

Po zarejestrowaniu Whiosku, JN w oparciu o Plan procesu oceny zgodnosci odpowiada za przygotowanie
kalkulacji w celu przygotowania oferty i umowy. Oferta zawiera m.in. koszty przeprowadzenia oceny,
proponowany zakres i terminy realizacji oraz wymagang ilos¢ probek wyrobu do badan.

Przygotowana przez JN oferta i umowa zostajg przekazane do akceptacji i podpisu przez Wnioskodawce.

Brak zwrotu umowy od Whnioskodawcy wigze sie z mozliwoscia anulowania wniosku i przerwania
postepowania. Termin zwrotu umowy okreslany jest w ofercie stanowigcej zatgcznik do umowy.

6.4 OCENA

Proces oceny zgodnosci jest prowadzony w sposdb bezstronny, w terminach uzgodnionych z Wnioskodawca.
Odbywa sie on wedtug norm i wymagan Dyrektywy, obejmujgcy zakres podany we Whniosku.

6.4.1 MODUL B: BADANIE TYPU UE- typ produkcji oraz typ projektu

Niniejszy dokument jest wtasnosciq INTERCERT GLOBAL sp. z o.o.
Zabrania sie dokonywania zmian w tresci dokumentu, a takze kopiowania i rozpowszechniania catosci lub fragmentu niniejszego dokumentu.
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Ekspert techniczny po otrzymaniu wymaganej dokumentacji przeprowadza merytoryczng ocene
dokumentdéw oraz ustala czy otrzymane dokumenty zawierajg kompletne informacje. W przypadku brakdw,
Ekspert techniczny informuje o tym fakcie, JN ktéra z kolei informuje Wnioskodawce o koniecznosci
uzupetnienia. Ekspert techniczny przy zatwierdzaniu dokumentacji technicznej postepuje w nastepujacy
sposob:

a) weryfikuje zgodnos$¢ rozwigzan konstrukcyjnych z majgcymi zastosowanie wymaganiami norm
zharmonizowanych oraz dyrektywy,

b) weryfikuje zgodnos¢ materiatdw zastosowanych na UC z majgcymi zastosowanie wymaganiami norm
zharmonizowanych oraz dyrektywy,

c) weryfikuje zgodnos$¢ technologii wytwarzania UC z majgcymi zastosowanie wymaganiami norm
zharmonizowanych oraz dyrektywy,

d) weryfikuje poprawnos¢ obliczen projektowych , wynikéw kontroli i badan przedstawionych przez
wytworce,

e) weryfikuje instrukcje i informacje opracowane przez wytwdrce pod katem ich kompletnosci
i spetnienia wymagan dyrektywy.

Po pozytywnym zatwierdzeniu dokumentacji zostaje ona zabezpieczona i opisana w sposéb uniemozliwiajgcy
wprowadzanie zmian i utrate informacji.

6.4.1.1 SPRAWDZENIE ZGODNOSCI WYKONANIA Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Podczas weryfikacji poprawnosci dokumentacji technicznej z rzeczywistym wyrobem Ekspert techniczny
sprawdza i ustala, czy UC (i jego elementy) zostaty zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi postanowieniami
norm zharmonizowanych oraz zatwierdzong dokumentacja techniczna.

6.4.1.2 BADANIA | PROBY

Jezeli nie zostaty zastosowane normy zharmonizowane, Ekspert techniczny przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu ustalenia czy przyjete rozwigzania
spetniajg zasadnicze wymagania.

W przypadku gdy normy zharmonizowane zostaly zastosowane, jednostka przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu sprawdzenia, czy normy te zostaty
rzeczywiscie zastosowane.

Wszystkie zewnetrzne Laboratoria z ktérymi wspdtpracuje jednostka w ustalonym zakresie badan posiadajg
akredytacje wydane przez krajowe jednostki akredytujgce, na zgodno$é z normg ISO/IEC 17025. Pomiedzy
jednostkg, a laboratoriami podpisywane sg Porozumienia o wspoétpracy. JN prowadzi i aktualizuje cyklicznie
rejestr zatwierdzonych podwykonawcow. Co do zasady, JN akceptuje raporty z badan przekazane przez
Whioskodawce wydane w okresie nie dtuzszym niz 5 lat pod warunkiem niezmiennosci wymagan i warunkéw
badania.

6.4.1.3 RAPORT Z OCENY

Wyniki oceny wyrobu Ekspert techniczny powinien nanies¢ na Raport z oceny wyrobu (form. F3-P1-R7-5),
ktory pozwala na jednoznaczne stwierdzenie czy wyréb spetnia zasadnicze wymagania Dyrektywy
2014/68/UE.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci JN informuje o tym Whnioskodawce i jezeli Wnioskodawca decyduje
o kontynuowaniu procesu certyfikacji to otrzymuje informacje o zakresie dodatkowych do podjecia dziatan
niezbednych do zweryfikowania, ze niezgodnosci zostaty skorygowane. Proces oceny bedzie woéweczas
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powtdrzony w celu realizacji dodatkowych dziatan. Sposéb oznakowania dokumentacji opisano w pkt. 3.3.1.
procedury P1-R8-2.

6.4.2. ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O WEWNETRZNA KONTROLE PRODUKCJI ORAZ NADZOROWANE
KONTROLE PRODUKTU W LOSOWYCH ODSTEPACH CZASU (Modut C2) .

Kontrole produktu w celu weryfikacji jednorodnosci produkcji oraz zgodnosci UC z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE i majacymi zastosowanie zasadniczymi wymaganiami przeprowadza sie co
najmniej raz do roku, w losowych odstepach czasu. Pierwsza kontrola produktu przeprowadzana jest nie
pozniej niz po uptywie roku od daty wydania certyfikatu badania typu UE.

Kontrola produktu obejmuje:

a) ocene sprawdzenia i podanie wyrobéw odpowiednim badaniom okreslonym w odpowiedniej normie
lub normach zharmonizowanych lub réwnowaznym badaniom okreslonym w innych odpowiednich
specyfikacjach technicznych w celu weryfikacji zgodnosci UC z typem opisanym w certyfikacie
badania typu UE oraz z majgcymi zastosowanie zasadniczymi wymaganiami,

b) ocene jednorodnosci produkgji.

6.4.2.1. BADANIA | PROBY

a) Ocena zgodnosci wyrobdw z norma/specyfikacjg techniczng i/lub badanym typem.

Wyznaczony Ekspert Techniczny sprawdza, czy wyrdb objety nadzorem posiada Certyfikat badania typu UE.
Ponadto ustala normy zharmonizowane/specyfikacje techniczne w zakresie objetym nadzorem.

Ekspert Techniczny dokonuje wyboru na podstawie prdby statystycznej odpowiedniej ilosci gotowych prébek
UC w miejscu uzgodnionym z producentem. Prébki powinny by¢ reprezentatywne dla catej kontrolowanej
gamy wyrobdow. Wszystkie probki poddaje sie sprawdzeniom i odpowiednim badaniom wynikajgcym z
zapisOw odpowiedniej normy zharmonizowanej lub réwnorzednym wymaganiom specyfikacji technicznej. W
ocenie Jednostki notyfikowanej wynika ilo$¢ i rodzaj przeprowadzonych badan, tak aby pobrane prébki
wykazaty zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w Dyrektywie i potwierdzity zgodnos¢ UC z
typem opisanym w certyfikacie badaniu typu UE.

Ekspert techniczny zobligowany jest do wypetnienia Kwestionariusza rocznego nadzoru (form. F12-P1-R7-5).

Jezeli wyniki badan ujawniajg, ze produkcja jest niezgodna z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
i wyroby nie spetniajg zasadniczym wymagan, JN podejmuje odpowiednie $rodki do uchybienia i informuje o
tym organ notyfikujacy.

b) Roczna ocena jednorodnosci produkcji.

Ekspert techniczny potwierdza jednorodnosc produkcji, jednym z nastepujgcych sposobdéw, na podstawie
pisemnej umowy z producentem, wedtug jego wyboru:

l. poprzez coroczng inspekcje procesu produkcyjnego i zapisow z prob, w miejscu, gdzie prowadzony
jest co najmniej koricowy etap produkcji / montaz koricowy,
1. poprzez coroczny audit procesu produkcyjnego, w miejscu, gdzie prowadzony jest co najmniej
koricowy etap produkcji / montaz koricowy,
M. poprzez ocene jednej duzej prébki wyrobéw,
V. poprzez ocene kilku mniejszych probek w ciggu roku (na podstawie informacji o wielkosci produkgji).

Zapisy z prowadzonego nadzoru ekspert sporzgdza na Kwestionariuszu rocznego nadzoru UC (form. F12-P1-
R7-5).
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Jezeli badane UC nie sg zgodne z typem okreslonym w Certyfikacie badania typu UE lub nie spetniajg one
zasadniczych wymagan, lub produkcja nie jest jednorodna, Ekspert techniczny opisuje niezgodnosci i
przedstawia wnioski.

6.4.2.2. RAPORT Z OCENY

Wyniki oceny wyrobu Ekspert techniczny powinien nanies¢ na Raport z oceny wyrobu (form. F13-P1-R7-5),
ktory pozwala na jednoznaczne stwierdzenie czy wyrdb spetnia zasadnicze wymagania Dyrektywy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci JN informuje o tym Whnioskodawce i jezeli Wnioskodawca decyduje
o kontynuowaniu procesu certyfikacji to otrzymuje informacje o zakresie dodatkowych do podjecia dziatan
niezbednych do zweryfikowania, ze niezgodnosci zostaty skorygowane. Proces oceny bedzie woéwczas
powtdrzony w celu realizacji dodatkowych dziatan. Powyisze dziatania mogg wymagac¢ aneksowania
podpisanej umowy. Po koicowym uzupetnieniu raportu z oceny nalezy przystgpic¢ do p. 6.5.

6.4.3. MODUL D: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O ZAPEWNIENIE JAKOSCI PROCESU PRODUKCII,
MODUL D1: ZAPEWNIENIE JAKOSCI PROCESU PRODUKCIJI, MODUL E: ZGODNOSC Z TYPEM W
OPARCIU O ZAPEWNIENIE JAKOSCI URZADZEN CISNIENIOWYCH, MODUL E1: ZAPEWNIENIE
JAKOSCI KONTROLI | BADANIA GOTOWYCH URZADZEN CISNIENIOWYCH, MODUL H1: ZGODNOSC
OPARTA NA PEENYM ZAPEWNIENIU JAKOSCI ORAZ BADANIU PROJEKTU.

Modut D - Zgodnosc¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji to ta czes¢ procedury oceny
zgodnosci, wedtug ktérej producent wywigzuje sie z obowigzkédw oraz na swojg wytgczng odpowiedzialnosé
zapewnia i deklaruje zgodnos¢ danych urzadzen cisnieniowych lub zespotéw z typem opisanym w certyfikacie
badania typu UE i spetnienie przez nie majgcych do nich zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy,

Modut D1 - Zapewnienie jakosci procesu produkcji to procedura oceny zgodnosci, wedtug ktdrej producent
wywigzuje sie z obowigzkdéw oraz zapewnia i deklaruje, na swojg wytaczng odpowiedzialnosé, spetnienie
przez dane urzadzenia cisnieniowe majgcych do nich zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy

Modut E - Zgodnosé z typem w oparciu o zapewnienie jakos$ci urzadzen cisnieniowych to ta czes¢ procedury
oceny zgodnosci, wedtug ktérej producent wywigzuje sie z obowigzkdw oraz na swojg wylaczng
odpowiedzialno$¢ zapewnia i deklaruje zgodnos¢ danych urzadzen cisnieniowych z typem opisanym w
certyfikacie badania typu UE i spetnienie przez nie majacych do nich zastosowanie wymagan niniejszej
dyrektywy.

Modut E1 - Zapewnienie jakosci kontroli i badania gotowych urzadzen cisnieniowych to procedura oceny
zgodnosci, wedtug ktérej producent wywigzuje sie z obowigzkéw oraz zapewnia i deklaruje, na swojg
wytaczng odpowiedzialnosé, spetnienie przez dane urzadzenia cisnieniowe majacych do nich zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy.

Modut H1- Zgodnos¢ oparta na petnym zapewnieniu jakosci oraz badaniu projektu i specjalnym nadzorze
oceny koncowej to procedura oceny zgodnosci, wedtug ktdrej producent wywigzuje sie z obowigzkéw oraz
zapewnia i deklaruje, na swojg wytagczng odpowiedzialnos¢, spetnienie przez dane urzadzenia cisnieniowe
majacych o nich zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy.

Ocena zgodnosci wedtug wymienionych powyzej modutéw opiera sie na systemie zapewnienia jakosci
producenta, ktéry jest oceniany i nadzorowany przez Jednostke Notyfikowang.

6.4.3.1. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI SYSTEMU JAKOSCI

Auditor ocenia dokumentacje systemu jakosci na zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w zatgczniku 1l
Dyrektywy w odniesieniu do produkcji wyrobéw bedgcych przedmiotem oceny zgodnosci.

Dokumentacja systemu jakosci zawiera w szczegdlnosci odpowiedni opis:

Niniejszy dokument jest wtasnosciq INTERCERT GLOBAL sp. z o.o.
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a)

b)

g)

Z oceny

celéw jakosci i struktury organizacyjnej, obowigzkdéw oraz uprawnien kierownictwa w odniesieniu do
jakosci projektu i produktu,

specyfikacji technicznych projektu, w tym norm, ktére bedg stosowane, oraz, w przypadku gdy nie
zostang w petni zastosowane odpowiednie normy zharmonizowane, srodkéw, ktére zostang uzyte w
celu zapewnienia spetnienia zasadniczych wymagan niniejszej dyrektywy, ktére majg zastosowanie
do urzadzen cisnieniowych,

kontroli projektu oraz technik jego weryfikacji, proceséw i systematycznych dziatan, jakie beda
podejmowane podczas projektowania urzadzen cisnieniowych nalezgcych do danego typu urzadzen
cisnieniowych, w szczegdlnosci w odniesieniu do materiatéw zgodnie z pkt 4 zatgcznika |,
odpowiednich technik wytwdrczych, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, proceséw
i systematycznych dziatan, jakie bedg podejmowane, w szczegdlnosci procedur nieroztgcznego
taczenia czesci zatwierdzonych zgodnie z pkt 3.1.2 zatgcznika |,

badan i testow, ktére majg by¢ wykonywane przed, podczas i po zakoriczeniu wytwarzania oraz
czestotliwosci, z jakg beda przeprowadzane,

zapisOw dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli i dane z badan, dane dotyczace
wzorcowania, sprawozdania dotyczgce kwalifikacji lub zatwierdzenia personelu, w szczegdlnosci
personelu dokonujgcego nieroztgcznego tgczenia czesci oraz przeprowadzajgcego badania
nieniszczace zgodnie z pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatacznika I itd.,

srodkdw monitorowania osiggania wymaganej jakosci projektu i urzadzen cisnieniowych oraz
skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

dokumentdw auditor sporzadza sprawozdanie (form. F9-P1-R7-5), ktére przesyta do Wnioskodawcy.

W przypadku pozytywnego wyniku oceny dokumentacji wraz ze sprawozdaniem z oceny dokumentéw

auditor przesyta Plan auditu (form. F7-P1-R7-4) w ktorym okresla cele, zakres i kryteria auditu.

6.4.3.2. PRZEBIEGU AUDITU

6.4.3.2.1. Audit certyfikacyjny

Celem auditu jest ocena wdrozenia, w tym skutecznosci, systemu jakosci procesu produkcji klienta. Powinien
by¢ on przeprowadzony w lokalizacji klienta w ktérej odbywa sie produkcja certyfikowanego wyrobu.
Powinien on obejmowacd co najmniej:

cele jakosci oraz strukture organizacyjng, zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa
w odniesieniu do jakosci produktu;

odpowiednie techniki wytwarzania, kontrole jakosci i zapewnienie jakosci, procesdw i systemowych
dziatan, jakie beda podejmowane;

sprawdzenia i badania, ktére bedg wykonywane przed wytworzeniem, podczas wytwarzania i po jego
zakonczeniu, oraz czestotliwosci, z jakg beda przeprowadzane;

zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z kontroli i dane z badan, dane dotyczace
wzorcowania oraz sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego personelu; oraz

srodki monitorowania osiggania wymaganej jakosci produktu oraz skutecznosci dziatania systemu
jakosci.

Spotkanie otwierajgce

Auditor
ktorego

spotyka sie z kierownictwem oraz wyznaczonym personelem organizacji na spotkaniu otwierajgcym,
celem jest:

przedstawienie uczestnikow, tgcznie z przedstawieniem ich rdl,
potwierdzenie planu auditu (rodzaj, zakres auditu, cele i kryteria),
potwierdzenie zakresu certyfikacji,

Zabran.
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e potwierdzenie formalnego sposobu komunikowania sie pomiedzy zespotem auditujgcym
a organizacja,

e potwierdzenie dostepnosci zasobdw i wyposazenia niezbednego dla zespotu auditujgcego,

e potwierdzenie wifasciwych procedur bezpieczenstwa pracy, procedur awaryjnych i ochrony dla
zespotu auditujgcego,

e potwierdzenie dostepnosci, roli i tozsamosci przewodnikéw i obserwatoréw, metode raportowania,
tacznie ze stopniowaniem ustalen z auditu,

e informacje o warunkach, w jakich moze nastgpié przerwanie auditu,

e potwierdzenie spraw zwigzanych z poufnoscig, w tym zwigzanych z ochrong danych osobowych
organizacji,

e potwierdzenie, ze auditor wiodacy wraz z zespotem auditujgcym, reprezentujacy jednostke
notyfikowang, sg odpowiedzialni za audit oraz powinni panowac nad realizacjg planu auditu,

e potwierdzenie statusu ustalen z poprzedniego auditu, jesli ma to zastosowanie, metody i procedury
stosowane do przeprowadzenia auditu oparte na pobieraniu prébek,

e potwierdzenie jezyka, w jakim przeprowadzany jest audit, jesli ma to zastosowanie,

e potwierdzenie, ze w czasie auditu organizacja bedzie informowana o postepie auditu oraz wszelkich
zastrzezeniach, mozliwosci zadawania pytan,

e uzgodnienie innych spraw warunkujgcych sprawne przeprowadzenie auditu,

e uzgodnienie terminu spotkania zamykajgcego.

Komunikowanie sie podczas auditu

Jedli dostepne dowody z auditu wskazuja, ze cele auditu sg niemozliwe do osiggniecia lub wskazujg istnienie
bezposredniego i istotnego ryzyka (np. w zakresie bezpieczenstwa), auditor powinien przedstawic
je klientowi i, jesli to mozliwe, JN w celu podjecia odpowiednich dziatan. Dziatania te moga obejmowaté
ponowne potwierdzenie lub zmiane planu auditu, zmiane celéw lub zakresu auditu, lub zakoriczenie auditu.
Auditor powinien przedstawi¢ JN wyniki podjetego dziatania.

Auditor wraz z klientem powinien dokonaé przegladu kazdej potrzebnej zmiany zakresu auditu, ktédra moze
powstac¢ w wyniku realizacji dziatan auditowych na miejscu, oraz przedstawié te zmiany JN.

Zbieranie i weryfikowanie informacji

Podczas auditu informacje zwigzane z celami, zakresem oraz kryteriami auditu powinny by¢ gromadzone
poprzez odpowiednie pobieranie prébek i weryfikowanie, aby mogty stanowi¢ dowody z auditu.

Metody zbierania informacji powinny obejmowac, miedzy innymi:

a) rozmowy,

b) obserwacje proceséw i dziatan,
c) przeglad dokumentacji i zapisow,
d) badania.

Auditor sprawdza takze czy:

a) producent umiescit znak CE oraz numer identyfikacyjny Jednostki notyfikowanej na kazdym
egzemplarzu wyrobu, ktdry jest zgodny z typem wyrobu opisanym w Certyfikacie badania typu UE,

b) producent sporzadzit pisemng deklaracje zgodnosci dla danego typu wyrobu i czy przechowuje jg do
dyspozycji organéw krajowych. Okres przechowywania powinien by¢ okreslony w dokumentacji
systemu zapewnienia jakosci produkcji i wynosié co najmniej naniesieniu znaku zgodnosci na ostatni
wyprodukowany wyrdb, a niezaleznie od sytuacji, nie krdcej niz przewidywany okres eksploatacji,

c) w dokumentacji systemu jakosci produkcji okreslono, ze certyfikat badania typu UE oraz
zatwierdzona dokumentacja techniczna majg by¢ przechowywane co najmniej 10 lat po naniesieniu
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znaku zgodnosci na ostatni wyprodukowany wyrdb, a niezaleznie od sytuacji, nie krécej niz
przewidywany okres eksploatacji.

Zapisy z auditu sg sporzadzane na Kwestionariuszu auditu certyfikacyjnego/posredniego/ odnowieniowego
systemu zapewnienia jakosci wedtug Dyrektywy 2014/68/WE (form. F11-P1-R7-5).

Spostrzezenia i niezgodnosci stwierdzone podczas auditu sg zapisywane na Karcie niezgodnosci (form. F15-
P1-R7-5) i przedstawiane auditowanemu na spotkaniu zamykajgcym. Spostrzezenia pokazujg obszary do
doskonalenia, ale nie powinny to by¢ zalecenia proponujace lub sugerujgce konkretne rozwigzania do
podjecia dziatan zapobiegawczych lub innych doskonalgcych. Niezgodnosci obligujg Wnioskodawce do
podjecia korekcji i/lub dziatan korygujgcych.

Spotkanie zamykajace

Formalne spotkanie zamykajgce powinno by¢ przeprowadzone z Najwyzszym Kierownictwem i, jesli to
wtasciwe, z osobami odpowiedzialnymi za auditowane obszary lub procesy. Celem spotkania zamykajgcego
jest zaprezentowanie wnioskéw z auditu tgcznie z rekomendacjg w odniesieniu do certyfikacji. Niezgodnosci
powinny by¢ przedstawione w taki sposdb, aby zostaty zrozumiane, a ramy czasowe na odniesienie sie do
nich powinny zosta¢ uzgodnione. Przewiduje sie, ze maksymalny czas na wykonanie dziatan do zapisanych
niezgodnosci nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W uzasadnionych przypadkach okres ten moze ulec
wydtuzeniu.

Spotkanie zamykajgce powinno takze obejmowacd ponizsze elementy:

e pouczenie klienta, ze dowody z auditu zostaty zebrane na podstawie przyktadowej informacji; tym
samym wprowadzajgc element niepewnosci,

e metoda oraz ramy czasowe odnosnie do raportowania, facznie z wszelkim stopniowaniem ustalen z
auditu,

e proces postepowania z niezgodnosciami przez jednostke certyfikujgca, tacznie z wszelkimi
konsekwencjami w odniesieniu do statusu certyfikacji klienta,

e ramy czasowe dla klienta odnosnie do przedstawienia planu dziatan korekcyjnych i dziatan
korygujacych dla wszelkich niezgodnosci stwierdzonych podczas auditu,

e dziatania poauditowe przeprowadzane przez jednostke certyfikujaca,

e informacje o procesach rozpatrywania skarg i odwotan.

Ocena urzadzenia ci$nieniowego

W przypadku modutu H1, JN kazdorazowo przeprowadza Badanie Typu B — badanie projektu, dla kazdego
zgtoszonego wyrobu zgodnie z pkt 6.4.1. Sposdb oznakowania dokumentacji opisano w procedurze P1-R8-2

W kazdym module oceny zgodnosci dla ktérego zastosowano system jakosci w fazie produkcji (D,D1,E,E1,H1)
ocena auditora odnosi sie do odpowiedniej dokumentacji technicznej urzadzenia oraz wczesniej wydanych
certyfikatéw badania typu (produkgcji lub projektu), a w przypadku modutéw D1,E1 dokumentacji technicznej
urzadzenia przedstawionej przez producenta.

6.4.3.3. RAPORT Z AUDITU

Po zakonczeniu auditu, Auditor przeprowadzajgcy ocene zgodnosci w terminie 7-dniowym sporzadza Raport
z auditu systemu zapewnienia jakosci procesu produkcji (form. F10-P1-R7-5). Po kornicowym uzupetnieniu
raportu z oceny nalezy przystgpi¢ do p. 6.5.

6.4.4. MODUL F, ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O WERYFIKACJE URZADZEN CISNIENIOWYCH,

Zgodnos¢ z typem w oparciu o weryfikacje urzadzen cisnieniowych to ta czes¢ procedury oceny zgodnosci,
wedtug ktérej producent wywigzuje sie z obowigzkéw oraz na swojg wytgczng odpowiedzialnosé zapewnia
i deklaruje zgodnos$¢ danych urzadzen cisnieniowych, wobec ktdrych zastosowano wymagania, z typem
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opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz ze spetniajg one wymogi niniejszej dyrektywy, ktére majg do
nich zastosowanie.

6.4.4.1. SPRAWDZENIE ZGODNOSCI WYKONANIA Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Podczas weryfikacji poprawnosci dokumentacji technicznej z rzeczywistym wyrobem Ekspert techniczny
sprawdza i ustala, czy UC (i jego elementy) zostaty zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi postanowieniami
norm zharmonizowanych oraz zatwierdzong dokumentacja techniczna.

W ustalonych przypadkach, na etapie weryfikacji wykonania wyrobu z dostarczong dokumentacjg JN moze
polegac na informacjach poswiadczajacych wydanych przez akredytowane laboratorium np. Raport z badan,
gdy badania byty przeprowadzone przy nadzorze JN

6.4.4.2. BADANIA | PROBY

Jezeli nie zostaty zastosowane normy zharmonizowane, Ekspert techniczny przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu ustalenia czy przyjete rozwigzania
spetniajg zasadnicze wymagania.

W przypadku gdy normy zharmonizowane zostaly zastosowane, jednostka przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu sprawdzenia, czy normy te zostaty
rzeczywiscie zastosowane. W razie braku takiej normy zharmonizowanej dana jednostka notyfikowana
okresla, jakie wtasciwe testy nalezy przeprowadzic.

Wszystkie zewnetrzne Laboratoria z ktérymi wspotpracuje jednostka w ustalonym zakresie badan posiadajg
akredytacje wydane przez krajowe jednostki akredytujgce, na zgodnos¢ z normg ISO/IEC 17025. Pomiedzy
jednostka, a laboratoriami podpisane s3 Porozumienia o wspdtpracy. JN prowadzi i aktualizuje cyklicznie
rejestr zatwierdzonych podwykonawcéw. Co do zasady, JN akceptuje raporty z badan przekazane przez
Whnioskodawce wydane w okresie nie dtuzszym niz 5 lat pod warunkiem niezmiennosci wymagan i warunkdéw
badania Wszystkie urzadzenia ci$nieniowe sg pojedynczo poddawane badaniom i odpowiednim testom
okreslonym w odpowiednich normach zharmonizowanych badz testom réwnowaznym w celu
zweryfikowania ich zgodnosci z zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
z odpowiednimi wymaganiami dyrektywy.

W szczegdlnosci Ekspert techniczny sprawdza:

a) sprawdza, czy personel dokonujgcy nieroztgcznych potaczen czesci i przeprowadzajacy badania
nieniszczace jest wykwalifikowany lub zatwierdzony zgodnie z pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatgcznika |,

b) sprawdza certyfikat wydany przez producenta materiatdw zgodnie z pkt 4.3 zatgcznika |,

c) przeprowadza kontrole koricowg oraz prébe wytrzymatosciows, o ktérej mowa w pkt 3.2 zatgcznika
I, lub zleca ich przeprowadzenie, oraz bada, w stosownych przypadkach, urzadzenia zabezpieczajgce.

6.4.4.3. RAPORT Z OCENY

Wyniki oceny wyrobu Ekspert techniczny powinien nanies¢ na Raport z oceny koricowej (form. F14-P1-R7-5),
ktory pozwala na jednoznaczne stwierdzenie czy wyrdb spetnia zasadnicze wymagania Dyrektywy
2014/68/UE.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci JN informuje o tym Whnioskodawce i jezeli Wnioskodawca decyduje
o kontynuowaniu procesu certyfikacji to otrzymuje informacje o zakresie dodatkowych do podjecia dziatan
niezbednych do zweryfikowania, ze niezgodnosci zostaty skorygowane. Proces oceny bedzie wéwczas
powtdrzony w celu realizacji dodatkowych dziatan. Powyisze dziatania mogg wymagac¢ aneksowania
podpisanej umowy.

6.4.5. MODUL G: ZGODNOSC W OPARCIU O WERYFIKACJE JEDNOSTKOWA
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Ekspert techniczny po otrzymaniu wymaganej dokumentacji przeprowadza merytoryczng ocene
dokumentédw oraz ustala czy otrzymane dokumenty zawierajg kompletne informacje. Dokumentacja
techniczna powinna zawiera¢ nastepujgce elementy:

a) ogolny opis urzadzen cisnieniowych,

b) projekt koncepcyjny oraz rysunki dotyczgce produkcji i schematy czesci, podzespotéw, obwodoéw itd.,

c) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia tych rysunkdéw i schematéw oraz dziatania urzadzen
cisnieniowych,

d) wykaz norm zharmonizowanych, do ktérych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej, stosowanych w catosci lub czesciowo, oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
zasadniczych wymagan bezpieczenistwa okreslonych w niniejszej dyrektywie, w przypadku gdy nie
zastosowano takich norm zharmonizowanych. W przypadku czesSciowego zastosowania norm
zharmonizowanych w dokumentacji technicznej okresla sie, ktore czesci zostaty zastosowane,

e) wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

f) sprawozdania z badan,

g) stosowne szczegdty dotyczace zatwierdzenia procedur wytworczych i badawczych oraz kwalifikacji
lub zatwierdzen odpowiedniego personelu zgodnie z pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatgcznika I.

W przypadku brakéw, Ekspert techniczny informuje o tym fakcie, JN ktéra z kolei informuje Wnioskodawce
o koniecznosci uzupetnienia. Ekspert techniczny przy zatwierdzaniu dokumentacji technicznej postepuje w
nastepujacy sposob:

a) weryfikuje zgodnos$¢ rozwigzan konstrukcyjnych z majgcymi zastosowanie wymaganiami norm
zharmonizowanych oraz dyrektywy,

b) weryfikuje zgodnos$¢ materiatow zastosowanych na UC z majgcymi zastosowanie wymaganiami norm
zharmonizowanych oraz dyrektywy,

c) weryfikuje zgodnos¢ technologii wytwarzania UC z majacymi zastosowanie wymaganiami norm
zharmonizowanych oraz dyrektywy,

d) weryfikuje poprawnos¢ obliczen projektowych , wynikéw kontroli i badan przedstawionych przez
wytworce,

e) weryfikuje instrukcje i informacje opracowane przez wytworce pod katem ich kompletnosci i
spetnienia wymagan dyrektywy.

Po pozytywnym zatwierdzeniu dokumentacji zostaje ona zabezpieczona i opisana w sposdb uniemozliwiajgcy
wprowadzanie zmian i utrate informacji. Sposdb oznakowania dokumentacji opisano w pkt 3.3.1. procedury
P1-R8-2.

6.4.5.1. SPRAWDZENIE ZGODNOSCI WYKONANIA Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA
Podczas weryfikacji poprawnosci dokumentacji technicznej z rzeczywistym wyrobem Ekspert techniczny

sprawdza i ustala, czy UC (i jego elementy) zostaty zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi postanowieniami
norm zharmonizowanych oraz zatwierdzong dokumentacja techniczna.

W ustalonych przypadkach, na etapie weryfikacji wykonania wyrobu z dostarczong dokumentacjg JN moze
polegac na informacjach poswiadczajacych wydanych przez akredytowane laboratorium np. Raport z badan,
gdy badania byty przeprowadzone przy nadzorze JN

6.4.5.2. BADANIA | PROBY

Jezeli nie zostaly zastosowane normy zharmonizowane, Ekspert techniczny przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu ustalenia czy przyjete rozwigzania
spetniajg zasadnicze wymagania.

W przypadku gdy normy zharmonizowane zostaly zastosowane, jednostka przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu sprawdzenia, czy normy te zostaty
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rzeczywiscie zastosowane. W razie braku takiej normy zharmonizowanej dana jednostka notyfikowana
okresla, jakie wiasciwe testy nalezy przeprowadzié.

Wszystkie zewnetrzne Laboratoria z ktérymi wspotpracuje jednostka w ustalonym zakresie badan posiadajg
akredytacje wydane przez krajowe jednostki akredytujgce, na zgodnos$¢ z norma ISO/IEC 17025. Pomiedzy
jednostka, a laboratoriami podpisane s3 Porozumienia o wspotpracy. JN prowadzi i aktualizuje cyklicznie
rejestr zatwierdzonych podwykonawcéw. Co do zasady, JN akceptuje raporty z badan przekazane przez
Whnioskodawce wydane w okresie nie dtuzszym niz 5 lat pod warunkiem niezmiennos$ci wymagan i warunkéw
badania Wszystkie urzadzenia cisnieniowe sg pojedynczo poddawane badaniom i odpowiednim testom
okreslonym w odpowiednich normach zharmonizowanych badZz testom réwnowaznym w celu
zweryfikowania ich zgodnosci z zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
z odpowiednimi wymaganiami dyrektywy.

W szczegdlnosci Ekspert techniczny sprawdza:

a) sprawdza, czy personel dokonujgcy nieroztgcznych potaczen czesci i przeprowadzajacy badania
nieniszczace jest wykwalifikowany lub zatwierdzony zgodnie z pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatgcznika |,

b) sprawdza certyfikat wydany przez producenta materiatow zgodnie z pkt 4.3 zatacznika |,

c) przeprowadza kontrole koricowg oraz prébe wytrzymatosciows, o ktérej mowa w pkt 3.2 zatgcznika
I, lub zleca ich przeprowadzenie, oraz bada, w stosownych przypadkach, urzadzenia zabezpieczajgce.

Przeprowadzenie oceny zgodnosci UC w module G ekspert potwierdza na raporcie (form. F18-P1-R7-5).
OCENA ZESPOtU URZADZEN CISNIENIOWYCH.
Zespoty podlegaja globalnej procedurze oceny zgodnosci sktadajacej sie z nastepujgcych ocen:

a) oceny kazdego urzgdzenia ciSnieniowego tworzacego zespdt oraz o ktéorym mowa w art. 4 ust. 1,
ktore wczesniej nie zostato poddane procedurze oceny zgodnosci ani odrebnemu oznakowaniu CE;
procedura oceny ustalana jest wedtug kategorii kazdego urzadzenia;

b) oceny zintegrowania poszczegdlnych czesci sktadowych zespotu, ktéra ustalana jest wedtug
najwyzszej kategorii majacej zastosowanie do danego urzadzenia i innej niz ta, ktéra ma
zastosowanie do jakiegokolwiek osprzetu zabezpieczajgcego;

c) oceny ochrony zespotu przed przekroczeniem dopuszczalnych wartosci granicznych dziatania, ktéra
przeprowadzana jest w Swietle najwyzszej kategorii, majgcej zastosowanie do urzadzen, ktére majg
by¢ chronione.

6.4.5.3. RAPORT Z OCENY

Wyniki oceny wyrobu Ekspert techniczny powinien nanie$¢ na Raport (form. F18-P1-R7-5), ktdry pozwala na
jednoznaczne stwierdzenie czy wyrdb spetnia zasadnicze wymagania Dyrektywy 2014/68/UE.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci JN informuje o tym Whnioskodawce i jezeli Wnioskodawca decyduje
o kontynuowaniu procesu certyfikacji to otrzymuje informacje o zakresie dodatkowych do podjecia dziatan
niezbednych do zweryfikowania, ze niezgodnosci zostaty skorygowane. Proces oceny bedzie woéweczas
powtdrzony w celu realizacji dodatkowych dziatan. Powyisze dziatania mogg wymagac¢ aneksowania
podpisanej umowy.

6.5. PRZEGLAD WYNIKOW OCENY ZGODNOSCI

Wszystkie wyniki dziata zwigzane z prowadzong oceng s3 dokumentowane i przekazywane do jednostki,
gdzie najwyzsze Kierownictwo lub inna osoba dedykowana, ktéra nie byta bezposrednio zaangazowana
w proces poddaje koricowe dokumenty analizie i sprawdzeniu. Ocena wynikéw dziatan wraz z terminami
realizacji zawarta jest na formularzu Oceny procesu (form. F4-P1-R7-1).
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Ekspert oceniajgcy poprawnos¢ przebiegu procesu powinien mieé odpowiednie kompetencje do zgtoszonego
do certyfikacji wyrobu.

W przypadku pozytywnego wyniku oceny procesu, Ekspert oceniajgcy proces wnioskuje do Dyrektora
jednostki z rekomendacjg dotyczgca wystawienia certyfikatu.

6.6. DECYZJA W SPRAWIE OCENY ZGODNOSCI

Decyzje w sprawie certyfikacji podejmuje JN na podstawie wszystkich informacji wynikajgcych z oceny,
przegladu i innych witasciwych informacji. Przedstawiciel JN nie moze by¢ angazowany w proces oceny
zgodnosci.

W przypadku negatywnej decyzji JN i odmowie wydania certyfikatow nalezy poda¢ szczegétowe powody
odmowy. Pismo z odmowg nalezy przesta¢ do producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, innych
jednostek notyfikowanych oraz Paristwa Cztonkowskiego, ktére notyfikowato dang jednostke.

6.7. PRZERWANIE PROCESU CERTYFIKACII

Przerwanie procesu certyfikacji moze nastgpi¢ na pisemne zyczenie Wnioskodawcy na kazdym etapie tego
procesu, przy czym JN moze domagacd sie poniesienia przez wnioskujgcego kosztéw realizacji procesu do
chwili jego przerwania.

Powodem przerwania procesu certyfikacji moze tez byé nie wywigzanie sie wnioskujgcego w ustalonym
terminie z uzupetnienia wymaganej dokumentacji lub nie wniesienie ustalonych optat.

6.8. DOKUMENTY CERTYFIKACYJNE

Ekspert Techniczny/auditor po pozytywnym zakonczeniu procesu oceny zgodnosci przygotowuje
odpowiednio do przeprowadzonego procesu nastepujgce dokumenty: Certyfikat badania typu UE na
okreslonym formularzu (form. F5-P1-R7-5) dotyczacym typu projektu lub (form. F6-P1-R7-5) dotyczacym
typu produkcji; w przypadku przeprowadzenia procesu oceny zgodnosci wedtug pkt. 6.4.1. Certyfikat badania
typu UE powinien zawiera¢ co najmniej, nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
nazwe i adres jednostki certyfikujacej, okresu Ilub daty waznosci certyfikacji, dane niezbedne
do zidentyfikowania zatwierdzonego typu, wnioski z badan i warunki na jakich zostato wydane. Co do zasady,
certyfikat badania typu UE (modut B) wydawany jest na okres 10 lat.

Certyfikat zgodnos¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz nadzorowane kontrole
produktu w losowych odstepach czasu dla (modutu C2), w przypadku przeprowadzenia oceny wedtug punktu
6.4.2. wydawane s3g na okres 3 lat.

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosSci procesu produkcji (modut D, D1, E, E1, H1)
(form. F8-P1-R7-5) po przeprowadzeniu procesu zgodnie z pkt. 6.4.3. Certyfikat ten wydawany jest na okres
3 lat.

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o weryfikacje urzadzenia (modut F) (form. F16-P1-R7-5) po
przeprowadzeniu procesu oceny wedtug pkt. 6.4.4. Certyfikat ten jest wazny bezterminowo dla wskazanego
w certyfikacie urzadzenia.

Certyfikat zgodnosci w oparciu o weryfikacje jednostkowg (modut G) (form. F17-P1-R7-5) po
przeprowadzeniu procesu oceny zgodnie z pkt. 6.4.5. Certyfikat ten jest wazny bezterminowo dla wskazanego
w certyfikacie urzgdzania lub zespotu urzadzen.

Na zyczenie klienta JN moze wystawic certyfikat w innym jezyku.
Jednostka prowadzi rejestr wystawionych certyfikatéw dostepny w zasobach sieciowych JN.

Wyzej wymienione certyfikaty zostajg podpisane przez najwyzsze kierownictwo JN lub inng osobe, ktdrej
przypisano taka odpowiedzialnosc.
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Whnioskodawca moze powotywac sie na certyfikacje tylko zgodnie z zakresem zdefiniowanym w wydanym
przez jednostke certyfikacie, a takze nie moze wydawac os$wiadczen odnoszacych sie do swoich wyrobow
w sposdb nieuprawniony lub wprowadzajacy w btad.

7. PODWYKONAWSTWO
7.1. BADANIA LABORATORYJNE

INTERCERT Global Sp. z 0.0. uznaje wyniki badan laboratoriow badawczych, ktdre sg akredytowane przez
jednostki akredytujgce bedace sygnatariuszami wielostronnych porozumien: EA MLA (European co-operation
for Accreditation Multilateral Agreement) oraz ILAC MRA (International Laboratory Accreditation
Cooperation Mutual Recognition Arrangement). W zwigzku z powyzszym zaktada sie, ze laboratoria
badawcze, akredytowane przez odpowiednie krajowe jednostki akredytujgce w ramach prowadzenia dziatan
objetych zakresem akredytacji, spetniajg wymagania normy EN ISO/IEC 17025, a wydawane przez nie
sprawozdania sg jednakowo wiarygodne.

Pomiedzy JN, a akredytowanymi laboratoriami podpisane sg Porozumienia o wspdtpracy (form. F3-P1-R6-2).
JN prowadzi i aktualizuje cyklicznie rejestr zatwierdzonych dostawcdéw podzlecanych ustug.

Kazdorazowo w przypadku podzlecania badan do zewnetrznego Laboratorium, Wnioskodawca jest o takim
fakcie informowany. Wszystkie warunki zlecanych badan ustalane sg przez Laboratorium przeprowadzajgce
badanie. W przypadku sprzeciwu Whnioskodawcy odnosnie wyboru Laboratorium, JN proponuje inne
rozwigzanie, ze zmiang proponowanego Laboratorium witgcznie.

Na podstawie wzajemnego uznawania raportdw z badan akredytowanych podmiotéw w UE, JN akceptuje
raporty z badan wydane przez akredytowane laboratoria maksymalnie 5 lat od wydania raportow. Jezeli
w okresie nie dtuzszym niz 5 lat od daty wydania raportéw doszto do zmiany dotyczacych w dokumentach
normatywnych JN przeprowadza analize zmian i informuje o koniecznosci wprowadzenia zmian
Whnioskodawce. W uzasadnionych przypadkach moze wystepowacé koniecznos¢ przeprowadzenia
dodatkowych badan.

8. NADZOR

Badanie typu UE nie obejmuje nadzoru nad udzielong certyfikacja. W ramach przeprowadzonej oceny
zgodnosci nadzorowaniu podlega sposéb wykorzystania i postugiwania sie certyfikatem przez klienta,
na warunkach okreslonych w umowie.

W przypadku badania zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz nadzorowane
kontrole produktu w losowych odstepach czasu i badania zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci
procesu produkcji JN sprawuje nadzér nad udzielong certyfikacjg poprzez przeprowadzenie badan
kontrolnych lub auditéw w siedzibie organizacji lub innym uzgodnionym miejscu.

Audity nadzoru i odnowieniowe przeprowadzane sg w sposob analogiczny do opisanego w p. 6.4.3
z uwzglednieniem specyfiki tych auditéw.

Nadzdr nad systemem zapewnienia jakosci produkcji jest prowadzony poprzez audity w nadzorze.

Audity w nadzorze sg przeprowadzane raz w roku. Audity w celu odnowienia Certyfikatu zgodnosci z typem
W oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji sg przeprowadzane nie wczesniej niz 60 dni i nie pézniej
niz 30 dni przed uptywem terminu waznosci certyfikatu po wczesniejszym otrzymaniu wniosku o certyfikacje.

Niezaleznie od nadzoru nad systemem zapewnienia jakosci procesu produkcji, o ktérym mowa w p. 6.4.3,
moga byc¢ przeprowadzane réowniez niezapowiedziane wizyty u producenta, w celu sprawdzenia, czy system
funkcjonuje prawidtowo. Auditor przeprowadzajacy wizyte sporzadza raport z wizyty. Raport z wizyty, po
akceptacji przez Koordynatora ds. oceny zgodnosci, jest przekazywany producentowi.

Niniejszy dokument jest wtasnosciq INTERCERT GLOBAL sp. z o.o.
Zabrania sie dokonywania zmian w tresci dokumentu, a takze kopiowania i rozpowszechniania catosci lub fragmentu niniejszego dokumentu.
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Jezeli producent posiada certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig na zgodnos¢ z normga ISO 9001, wydany
przez akredytowang instytucje certyfikujgca, ewentualna mozliwos¢ uproszczenia procesu oceny zgodnosci
na zgodnos$¢ z modutem D jest kazdorazowo przedmiotem oddzielnego rozpatrzenia i decyzji JN.

8.4. ZAWIESZENIE, COFNIECIE | OGRANICZENIE CERTYFIKACIJI

Zakonczenie certyfikacji moze nastgpié¢ na pisemny Wniosek Wnioskodawcy oraz w przypadku wygasniecia
terminu waznosci wydanego certyfikatu.

Ograniczenie zakresu certyfikacji moze nastgpié¢ w wyniku wystgpienia z takim wnioskiem Wnioskodawcy lub
w przypadku gdy niektére z modeli czy odmian wymienionych w certyfikacie nie spetniajg
wyspecyfikowanych wymagan.

A. Zawieszenie certyfikatu moze nastgpié¢ we wskazanych przypadkach:

e naruszenie programu certyfikacji wyrobu lub procedur jednostki,

e stwierdzenia nieprawidtowego wykorzystywania certyfikatow,

e pisemnego wystgpienia Wnioskodawcy np. na okreslony czas przerwania produkcji,

e braku realizacji w ramach umowy np. zobowigzania finansowe.
Jednostka o fakcie zawieszenia certyfikatu informuje Wnioskodawce oraz organ nadzoru rynku w sposéb
udokumentowany, podajac powody i warunki zawieszenia.

B. Cofniecie certyfikatu moze nastgpi¢ w przypadkach:

o jezeli certyfikowany wyrdb nie jest juz produkowany lub jezeli Wnioskodawca zaprzestaje
dziatalnosci,

e po rozwigzaniu przez Wnioskodawce umowy,

o jezeli Wnioskodawca wprowadzi zmiany w certyfikowanym wyrobie bez wiedzy jednostki,

e jezeli Wnioskodawca nie spetnia warunkéw umowy,

e rezygnacji przez Wnioskodawce z certyfikatu.
Informacje o procedurach dotyczgcych cofniecia certyfikatu przekazywane sg klientowi w sposéb
udokumentowany.

C. Ograniczenie zakresu certyfikacji JN moze podjgé we wskazanych przypadkach:

e na pisemny Whniosek klienta,
e w przypadku braku mozliwosci utrzymania dotychczasowego zakresu certyfikacji
stwierdzonego w ramach nadzoru nad waznosci certyfikacji.

8.5. ZMIANY WYMAGAN CERTYFIKACYJNYCH

W przypadku zmian w obowigzujgcych dokumentach normatywnych lub innych wypadkach np. zmiana
procedury oceny zgodnosci, JN informuje o tym fakcie Wnioskodawce. Jezeli jest to wymagane, JN poddaje
analizie zmiany i informuje o koniecznosci wprowadzenia zmian Whnioskodawce. W uzasadnionych
przypadkach analiza zmian w dokumentach normatywnych moze wymagad przeprowadzenia dodatkowych
badan. Po zakonczeniu implementacji wystawia sie zaktualizowany certyfikat do czasu obowigzywania
wczesniejszego.

8.6. MODYFIKACJA ZATWIERDZONEGO TYPU WYROBU

Whioskodawca powinien na biezgco informowac JN o wszelkich zmianach dla zatwierdzonego typu wyrobu,
takich jak modyfikacja wyrobu lub zmiana procesu i technologii produkcji.

Po uzyskaniu informacji o zmianie konstrukcyjnej zatwierdzonego typu wyrobu, JN kazdorazowo analizuje
zmiane na podstawie przedstawionej przez Wnioskodawce dokumentacji technicznej wraz z opisem réznic w
stosunku do zatwierdzonego typu wyrobu. Jednostka ocenia wptyw modyfikacji na prace wyrobu, decydujac
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czy wystepuje konieczno$¢ przeprowadzenia dodatkowych badan laboratoryjnych. Gdy wystepuje
konieczno$¢ przeprowadzenia badan, w zwigzku z wprowadzong zmiang JN informuje Wnioskodawce o tym
fakcie.

Po ustaleniu stanu faktycznego na zyczenie Wnioskodawcy JN moze wystawi¢ rewizje certyfikatu
uwzgledniajacg zmiane. W takim przypadku certyfikat powinien byé wystawiony do daty obowigzywania
pierwotnego Certyfikatu. W przypadku, gdy zakres zmian w produkcie powoduje powstanie nowego wyrobu,
innego niz podany w zatwierdzonym typie wyrobu, JN powinna odmoéwi¢ wydania rewizji certyfikatu.

8.7. PRZEGLAD CERTYFIKATU BADANIA TYPU UE

Odnowienie waznosci certyfikatu moze nastgpi¢ na pisemny wniosek producenta. Dla zachowania ciggtosci
obowigzywania certyfikatu nalezy ztozy¢ Wniosek w terminie co najmniej 6 miesiecy przed uptywem
waznosci aktualnego certyfikatu. W trakcie odnawiania certyfikatu i odnotowania zmian w dokumentach
normatywnych nalezy postgpic¢ jak w p. 8.2 z zastrzezeniem wystawienia kofncowego certyfikatu na okres
10 lat.

9. OPtATY

Opftaty zwigzane z procesem oceny zgodnosci sg naliczane zgodnie z aktualnym cennikiem ustug. Warunki
finansowe uwzgledniajgce koszt przeprowadzenia badan laboratoryjnych (jezeli wystepuje koniecznosc) sg
skalkulowane i przedstawione w Ofercie, ktérej podpisanie Wnioskodawca deklaruje pokrycie kosztéow
przeprowadzonego procesu certyfikacji, niezaleznie od wyniku procesu oceny zgodnosci. Podstawg ptatnosci
na rzecz JN jest wystawiona faktura.

10. ODWOLANIA | SKARGI

Kazdy klient ICG ma prawo odwota¢ sie od decyzji jednostki notyfikowanej oraz ztozy¢ skarge na dziatalnos$¢
i jakos¢ swiadczonej ustugi przez JN. Odwotania i skargi rozpatrywane sg z zachowaniem zasady bezstronnosci
oraz rzetelnosci przez osoby nie biorgce udziatu w danym procesie oceny zgodnosci.

Szczegdtowe zasady rozpatrywania odwotania lub skargi reguluja wewnetrzne procedury ICG, ktére
sg dostepne na zyczenie.

10.1 Odwotania

Odwotanie od negatywne]j decyzji ICG (np. odmowa przyznania certyfikatu) powinno by¢ przekazane przez
Organizacje na piSmie na adres: sekretariat@intercertglobal.com lub stacjonarnie w siedzibie JN w okresie
do 14 dni od daty wydania decyzji. Odwotanie powinno by¢ kierowane do Prezesa ICG. W uzasadnionych
przypadkach rozpatrzenie odwotania moze wymagac przeprowadzenia dodatkowych dziatan np. inspekcji na
miejscu, oczywiscie za zgodg sktadajgcego odwotanie. Ostateczna tres¢ odpowiedzi na odwotanie wraz
z uzasadnieniem powinna zostac¢ wystana do Wnioskodawcy w ciggu 30 dni od otrzymania pisma.

10.2 Skargi

Maksymalny okres rozpatrywania skargi to 30 dni od daty otrzymania zgtoszenia. W wyjgtkowych
przypadkach, gdy rozpatrzenie skargi moze przekroczy¢ 30 dni, przed uptywem tego czasu ICG informuje
pisemnie klienta o spodziewanym terminie udzielenia odpowiedzi.

11. OCHRONA INFORMACIJI

Wszystkie osoby zatrudnione przez ICG sg zobowigzane do nieujawniania informacji uzyskanych w procesie
oceny zgodnosci i ochrony praw wilasnosci Klienta. Kazdy pracownik zostaje poinformowany
o obowigzujacych zasadach w zakresie poufnosci informacji i podpisuje stosowne zobowigzanie.

ICG udziela informacji na temat realizowanych proceséw oceny zgodnosci w sytuacji gdy jest to wymagane
prawem informujgc o tym fakcie klient.

Niniejszy dokument jest wtasnosciq INTERCERT GLOBAL sp. z o.o.
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12. POUFNOSC | BEZSTRONNOSC

Personel bioracy udziat w procesie oceny zgodnosci wyrobu zapewnia poufnos¢ informacji zwigzanych
z procesem. Wspdtpraca z Wnioskodawcg odbywa sie na zasadach tajnych, a ewentualne informacje
udzielone trzeciej stronie, ujawniane sg za pisemng zgoda Wnioskodawcy. Jedynymi instytucjami, ktérym JN
ma obowigzek udzieli¢ informacji to instytucje paistwowe tj. Sagdy, Policja oraz organ akredytujgcy jednostke.
W takim przypadku Wnioskodawca réwniez jest informowany o tresci udzielanej informacji.

Przed przystgpieniem do wspdtpracy z JN, Eksperci techniczni majg obowigzek zadeklarowania poufnosci oraz
przestrzegania ustalonych zasad bezstronnosci poprzez deklaracje, w ktérej obliguja sie do:

a) przestrzegania zasad poufnosci i niezaleznosci od handlowych lub innych intereséw,

b) do zachowania wszelkiej bezstronnosci w odniesieniu do wnioskodawcy, w tym obiektywizmu,
niezaleznosci, braku konfliktu intereséw, braku uprzedzen, braku negatywnego nastawienia,
neutralnosci, otwartosci, braku stronniczosci, braku powigzan, zachowywania wywazonego
podejscia, wymaganych od podmiotu wykonujgcego dziatania kontrolne w sposéb zawodowy.

13. OBOWIAZKI JEDNOSTKI NOTYFIKOWANEJ W ZAKRESIE INFORMACII

JN utrzymuje i aktualizuje cyklicznie na swojej stronie internetowej, dostep: http://www.intercertglobal.com,
informacje dotyczace dziatania systemu jednostki tj. odpowiednich procedur oceny zgodnosci, ogélnych optat
za przeprowadzenie procesu oceny zgodnos$ci na rzecz JN, opis praw iobowigzkow Whnioskodawcy
ubiegajacego sie o certyfikacje a takze informacje o procedurach skarg i odwotan.

ICG jako JN jest zobowigzana informowac organ notyfikujacy:

a) okazdym przypadku odmowy wydania, ograniczenia, zawieszenia lub cofniecia certyfikatu lub decyzji
o zatwierdzeniu,

b) o wszelkich okolicznosciach wptywajgcych na zakres lub warunki notyfikacji,

c) o kazdym przypadku zazadania przez organy nadzoru rynku informacji dotyczacych dziatan
zwigzanych z oceng zgodnosci,

d) na zadanie, o wykonywanych dziataniach zwigzanych z oceng zgodnosci bedacych przedmiotem ich
notyfikacji oraz o innych wykonywanych dziataniach, w tym o dziatalnosci transgranicznej
i podwykonawstwie.

JN przekazuje pozostatym jednostkom notyfikowanym, prowadzgcym podobng dziatalnosé w zakresie oceny
zgodnosci tych samych rodzajéw UC, odpowiednie informacje na temat kwestii zwigzanych z negatywnymi
wynikami oceny zgodnosci, a na zgdanie z wynikami pozytywnymi.

14. DOKUMENTY ZWIAZANE

e Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku
urzadzen cisnieniowych,

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen
ci$nieniowych i zespotow urzadzen cisnieniowych,

e Guidelines related to the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU (PED)- opracowane przez WGP
i opublikowane na stronach Komisji Europejskiej

15. ZAtACZNIKI

F1-P1-R7-5 Whiosek o ocene zgodnosci wyrobu
F2-P1-R7-5 Przeglad wniosku i plan procesu oceny zgodnosci wyrobu
F3-P1-R7-5 Raport z oceny
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F4-P1-R7-5
F5-P1-R7-5
F6-P1-R7-5
F7-P1-R7-5

F8-P1-R7-5
F9-P1-R7-5

F10-P1-R7-5
F11-P1-R7-5

F12-P1-R7-5
F13-P1-R7-5

F14-P1-R7-5
F15-P1-R7-5
F16-P1-R7-5
F17-P1-R7-5
F18-P1-R7-5
Zat.1/Norm

Ocena procesu i decyzja dotyczaca certyfikacji

Certyfikat badania typu UE —typ projektu

Certyfikat badania typu UE — typ produkcji

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz
nadzorowane kontrole produktu w losowych odstepach czasu (modut C2),

Certyfikat zgodnosci w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D, D1, E,
E1, H1),

Sprawozdanie z oceny dokumentdéw systemu zapewnienia jakosci procesu produkgcji
(modut D, D1, E, E1,H1)

Raport z auditu systemu zapewnienia jakosci procesu produkcji (modut D,D1,E,E1,H1)
Kwestionariusz  auditu  certyfikacyjnego/posredniego/odnowieniowego  systemu
zapewnienia jakosci (modut D,D1,E,E1,H1) wg Dyrektywy 2014/68/UE

Kwestionariusz rocznego nadzoru nad UC (modut C2)

Raport z oceny zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz
nadzorowang kontrole urzadzen cisnieniowych w losowych odstepach czasu —(modut C2)
Raport z oceny koncowej

Karta niezgodnosci

Certyfikat zgodnosci z typem w oparciu o weryfikacje urzadzenia (modut F)

Certyfikat zgodnosci w oparciu o weryfikacje jednostkowg (modut G)

Raport z oceny zgodnosci w module G

Wykaz specyfikacji technicznych szczegdétowe wymagania dla oceny zgodnosci wg
Dyrektywy 2014/68/UE.
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